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GETAG ENTSORGUNGS-TECHNIK AG

PRODUKTE-NEWS

Getag ist 1SO-zertifiziert

Es ist uns ein grosses Anliegen, die Bediirfnisse
unserer Kunden bestméglich zu erfiillen. Um
unser Unternehmen weiter zu optimieren,
haben wir die ISO-Zertifizierung (Entwick-
lung und Einfithrung eines integrierten Ma-
nagementsystem) angestrebt.

Leise rieselt das Kupfer:
Kabelrecyclingmaschinen

Informationen fiir Kundinnen und Kunden

Das bleibende Granulat féllt dann dosiert auf
einen mit Spezialtextil bespannten Trenntisch,
der das Kupfer durch zwei ,Riittler und einem
Luftstrom vom Kunststoff trennt. Dies

In vielen Unternehmen haufen sich tonnen-
weise  Elektrokabelabfélle, die grosse
Mengen des wertvollen Kupfers enthalten.
In der aktuellen Rohstoffsituation und bei
den interessanten Marktpreisen lohnt sich
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Unser Team arbeitete intensiv daran, Arbeits-
prozesse zu dokumentieren, Verbesserungen
einzufiihren, Qualitétsleitsdtze zu formulieren
und diese umzusetzen. Das gesteckte Ziel wur-

funktioniert nach dem einfachen Prinzip: Gleich

die Uberlegung, aus Kabelresten Kupfer zu
gewinnen.

Mit den Kabelrecyclingmaschinen SINCRO
unseres Partners Guidetti ist dieses
Verfahren moglich. Vor allem fiir Kabel mit
mittleren und kleinen Querschnitten eignen
sich diese Maschinen hervorragend. Die
Funktionen und das Handling sind sehr
einfach:

Durch den Eingabetrichter werden die
vorbereiteten und vorsortierten Kabelstiicke
in die Maschine gegeben. Das Material wird
zuerst durch die Messerkammer, bestehend
aus Fix- und Rotormesser, zerkleinert. Das
zerkleinerte Material féllt durch das
eingesetzte Sieb (in der Regel Sieb mit
einem Loch-Durchmesser von 2 oder 3mm)
in einen Trichter. Es sind diverse
Durchmesser der Sieblochung erhéltlich.
Massgebend ist der Kupferquerschnitt des
Eingabematerials. Von dort aus wird das
Granulat abgesaugt und iiber verschiedene
Zyklone und Rohre vom feinen Staub
getrennt.

grosse Teile mit unterschiedlichem Gewicht.

Das Endresultat:
Aus der Ausgabeeinheit der Maschine rieselt
hundertprozentig reines Kupfergranulat!

vier verschiedenen Modellen erhaltlich:

Sincro 315 Durchsatz 80-100 kg/h
Sincro 415 Durchsatz  150-200 kg/h
Sincro 530 Durchsatz  300-400 kg/h

Sincro 950 Durchsatz 900-1100 kg/h

Die SINCRO Kabelrecyclingmaschinen sind in

de erreicht! Seit dem 18. April 2008 ist
GETAG Entsorgungs-Technik AG geméal3 den
Normen von ISO 9001:2000 zertifiziert.
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Planung, Beratung und Vertrieb von Anlagen
und Maschinen der Entsorgungs- und
Recyclingtechnik
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CONTAINER erscheint zweimal jahrlich in
einer Auflage von 3000 Exemplaren.

GETAG Entsorgungs-Technik AG
Kirchweg 4
CH-4614 Hagendorf (SO)

Telefon: 062 209 40 70
E-Mail: getag@bluewin.ch
Internet: www.getag.ch

Besuchen Sie unseren Internet-Auf-
tritt um mehr Uber zeitgerechte und
kostensparende Entsorgungs-Tech-
nik von GETAG zu erfahren. Sie fin-
den uns luber die Adresse

www.getag.ch

Selbstpresscontainer

im Einsatz

Teure Produktions- und Lagerflichen, enge
Platzverhéltnisse, umweltgerechter und ver-
antwortungsvoller Umgang mit Abfillen,
Minimierung von Brandgefahren, sehr hohe
Transportkosten, Imagepflege und und und...
All diese Argumente sind nicht nur Schlag-
worte aus der Werbung, sondern weisen auf
die Tatsache hin, dass sich in sehr vielen
Fillen die Beschaffung, bzw. der Einsatz,
eines Selbstpresscontainers lohnt. Denn
dieser trégt nicht nur zur modernen Logistik
bei, sondern macht sich vor allem in der
kostenbewussten  Betriebsrechnung  bald
einmal sehr beliebt.

Uberall wo Waren produziert oder gehandelt
werden, entstehen Abfille, die heute einen
nicht unwesentlichen Kostenanteil verur-

Selbstpresscontainer mit Kranbeladung

sachen. Mit dem FEinsatz eines Selbstpress-
containers kann man nicht nur das Abfall-
volumen drastisch verringern, sondern vor
allem Transport- und Abfallkosten sparen. Zu-
dem arbeiten die Mitarbeitenden stets an einem
aufgerdumten und sauberen Arbeitsplatz.

Selbstpresscontainer eignen sich sowohl fiir
nasse Abfille, wie auch fiir brennbare Giiter
und insbesondere auch zur Entsorgung von
Papier oder Kartonagen, die wieder in den
Kreislauf zuriick gefiihrt werden.

...weiter auf Seite 2

Peter Grepper, Geschaftsfiihrer
GETAG Entsorgungs-Technik AG

E-Mail: getag@bluewin.ch

Seit der Griindung von GETAG Entsorgungs-
Technik AG vor 18 Jahren haben sich nicht
nur die Bediirfnisse der Kunden grundlegend
verdndert, auch die Anforderungen des Mark-
tes zur rationellen und umweltgerechten Be-
handlung von Abféllen sind um ein Vielfaches
gestiegen. Seit Beginn haben wir uns intensiv
mit dem Verpressen und Verdichten von Ab-
féllen befasst. Heute profitieren unsere Kun-
den und unser Unternehmen von Erfahrungs-
werten und in die Tat umgesetzten Praxis-
16sungen.

In dieser Ausgabe unserer Kundenzeitschrift
CONTAINER wollen wir Thnen die verschie-
denen Modelle der Selbstpresscontainer aus
dem Hause Husmann Umwelt Technik néher
bringen. Ein bisschen Stolz erfiillt uns schon,
dass wir den grossten europdischen Hersteller
von Selbstpresscontainern, die Firma Hus-
mann aus Dorpen (Deutschland), in der
Schweiz vertreten diirfen. Zumal die Ma-
schinen allesamt noch komplett in den eigenen
Werken in Deutschland gefertigt werden.

Wenn wir schon die Pressentechnik zum
Thema machen, gehort natiirlich auch die
Technik der Ballenpressen dazu. Sie erfahren
mehr iber die neueste Technik von
EUROPRESS - einer jiingeren Vertretung
von uns. Ein weiterer Schwerpunkt bildet das
Produkt Guidetti. Seit einem Jahr haben wir
diese Produktelinie im Verkaufsprogramm
und konnen bereits auf einige zufriedene
Kunden verweisen. Ich wiinsche Thnen eine
interessante Lektiire.

Freundliche Griisse
Peter Grepper, Geschéftsfiihrer
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Weniger Kosten, mehr Ordnung

Systematische Einsdtze von Selbstpress-
containern  bewirken  gezielte = Kosten-
einsparungen und schaffen zugleich Ordnung
in den Betrieben. Die Maschinen sind einfach
in der Bedienung und benétigen einen
minimalen Unterhaltsaufwand.

Die nachfolgenden Bilder sollen Thnen einen
kleinen Uberblick iiber die Produktevielfalt
und Anwendungsmoglichkeiten verschaffen.

RN T S
Standard-Selbstpresscontainer fiir Absetzkip-
perfahrzeuge. Bedienungseinheiten sind ein-
fach, sicher SUVA- und CE-Konform.

i TR g

Presscontainer mit angebauter Hubkippvor-
richtung fiir 800 It Container und/oder fiir
Kammaufnahme von Kunststoftbehélter 140
- 7701t

" L 2
Selbstpresscontainer fiir Sonderanwendung.
Hubkippvorrichtung als Ladeschaufel fiir den
Einsatz auf Werkhofen und in Industriebetrie-
ben.

2

Standard-Selbstpresscontainer (fiir Abroll-
fahrzeuge) mit geteiltem, seitlich hochklapp-
barem Deckel .

Ausfiihrung mit hochgezogenen Seiten- und
Frontwénden, inkl. Deckel.

Presscontainer Typ SW (Schwingkolben), in
Ausfiihrungen fiir Absetzkipper- sowie Abroll-
fahrzeuge in den Gréssen 6 - 26 m3 erhaltlich.
Komplett wasserdichte Ausfiihrung fiir Nass-
abfille (Einsatzbeispiele: Hotelerie, Kranken-
héuser, Friichte- und Gemiisehandel).

TETTTY

e — |

Selbstpresscontainer wird direkt aus der stid-
tischen Wischmaschine befiillt.

INTERVIEW

Welches ist Ihr
GETAG?

Ich leite den Bereich Verkauf Innendienst
und Technik. Mir obliegt die Auftrags-
bearbeitung von A-Z.

Aufgabengebiet bei

Wie hat sich der Markt in den letzten
Jahren verandert?

Der Preiskampf hat sich verstirkt. Zudem
spiiren wir die steigenden Rohstoftpreise
und sinkenden Margen. Dafiir wickeln wir
mehr komplexe Projekte (Anlagen) ab. Der
Markt verlangt nach immer neuen
Losungen. Wr realisieren sie.

Hat die Umweltdiskussion das Bewusst-
sein Threr Kunden verédndert?

Ja. Die Denkhaltung ist heute eine andere.
Aus Abfillen wurden in den letzten Jahren
Wertstoffe. Die steigenden Rohstoffpreise
machen das Reziklieren immer interes-
santer. Steigende Umweltabgaben (LSVA,
Klimarappen, CO2-Abgabe etc.) und neue
Energieformen (Holzverstromung, Biogas
efc.) sorgen fiir ein permanentes Umden-
ken. Kaum ein Markt ist heute so in Bewe-
gung, wie der Unsere.

Wie haben Sie das Wachstum von GETAG
erlebt?

Wir sind heute, dank innovativen
Lieferanten, ein fiihrender Anbieter von
Recycling- und Entsorgungslosungen in der
Schweiz. Die Zeiten waren und sind

hektisch.

Wo steht GETAG in zehn Jahren?

GETAG bietet zukunftsweisende Losun-
gen an, deshalb braucht sie vor der Zukunft
keine Angst zu haben. Gerade deshalb wird
sich GETAG im schwierigen Markt auch
weiterhin gut positionieren und entwickeln
kénnen.

EUROPRESS -Kanalballenpresse
- ein deutsches Qualitatsfabrikat

Durch die Zusmmenarbeit mit dem
deutschen Hersteller  EUROPRESS, hat
GETAG Entsorgungs-Technik AG die
Moglichkeit, noch besser auf die gestiegenen
Bediirfnisse des Marktes einzutreten. Die
EUROPRESS-Kanalballenpressen zeichnen
sich vor allem durch ihre flexiblen Einsatz-
moglichkeiten und die sehr hohen
Ballengewichte aus.

Verpressung aller géngigen Materialien wie
Papier, Pappe, Folien, EBS, PET und
Gewerbemiill. Durch die einzigartige
Konstruktion setzen Pressen von

EUROPRESS neue MaBstdbe bei sehr
schwierig zu verpressenden Materialien, die
mit herkdmmlichen Pressen nicht oder nur
schwer verpresst werden konnen (Kunst-
stoffverpackungsbénder, Obst- und Gemiise-
kisten, Silofolie, Hartkunststoffe, Weiflblech-
dosen, Trockenfutter, Styropor, Luftpolster-

Art.

EUROPRESS-Kanalballenpresse Typ 8100 VGSK mit 90t Presskraft, im Einsatz in einem
Sortierwerk.
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langer erhalten. Dadurch sind weniger Oel-
wechsel und entsprechende Altoelentsorgungen
nétig. Die Ersparnis liegt bereits hier auf der
Hand. Pressen bis zu 100 t Presskraft sind
mobil und kénnen mit Hakenfahrzeugen trans-
portiert werden. Das bedeutet: Flexible Auf-
stellungsorte, schnelles Umsetzen der Gerite
(wenn notig) und Montagezeiten zwischen
lediglich 1-3 Tagen. EUROPRESS konstruiert,
fertigt und liefert komplette Sortieranlagen zur
Aufbereitung verschiedenster Abfallstoffe.

folie, Weinreben etc.). Die Abbindung kann,
je nach Einsatz, sowohl herkémmlich mit
Stahldraht erfolgen oder, wie neu vom Markt
verlangt, mit Garnabbindung (Ersatzbrenn-
stoffe).

Draht-, Garn-, Vertikalabbindung oder

Dank innovativer Technik macht es unser
Lieferant EUROPRESS moglich, auf fast alle
vom Markt verlangten Anforderungen ein-
treten zu konnen. Im Gegensatz zu den-
jenigen der meisten anderen Anbietern
arbeiten EUROPRESS-Kanalballenpressen
mit drei Hauptantriebszylindern und
Beipass-Ventilen. Diese Technik ermdglicht
den Betrieb mit minimalsten Oelmengen (je
nach Pressentyp bis zu 1000 Liter weniger
Oel). Dadurch werden auch weniger Liter-
leistungen pro Lastwechsel/Hub bendtigt,
was zur Folge hat, dass sich die Oeltempera-
turen auch bei Schichtbetrieb in den unteren
Bereichen bewegen. Die Ocelviskositét bleibt

Kreuzverschniirung. Pressen mit oder ohne
Vorklappen. Presskraft bis 180 t

Hanalballm‘mssr

Die meisten Kanalballenpressen sind problem-
los transportierbar und kénnen mit einem Ha-
kenfahrzeug auf- und abgeladen werden.

Zwei parallel im Einsatz stehende Pressen, links
mit konventioneller Drahtabbindung, rechts mit
Garnbéndern.
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